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Deckel ftlr Qrabliohter ud^* 

Die Neuerung betrlfft eitien Deckel fUr Grabllchter udgl* 
aus hitzeresistentem Werkstoff, der eirie umlaufende, mlt 
Perforatlonen versehene, Seitenwand und elne stirnseitige 
Abschlufiwand aufweist. 

Auf den Anmelder geht berelts ein Gehftude fttr Ox'abllcht^t' 
Burtlckj welches ebenfalls mit einem perforierten Deckel 
aus Me tall 4 insbesondere verzlnktem Blech, auAe^i gdldlak- 
kiertj versehen wird, indem der Deckel tlbergreifend auf das 
GeMuse aufgestUlpt wlrd. Das GeMuse kann aus Kunststoff 
bestehen, insbesondere aus farbigera, z. B, rotein, Kunststoff. 
Am Boden dea Gehftuses wird eine Kerze hingestellt^ Nun let 
die obere AbschluAwand des bekannten Deckels geschloasen 
ausgebildetj die zugehOrige Seitenwand init Perforatlonen 
versehen, so dafi die Kerze einmal gegen Re gen von oben ge- 
achatzt^ zum anderen durch die seitliohen Perforatlonen Ab- 
zugslOcher fttr das Brenngas-Luftgemisch der Kerze vorhanden 
dlnd. Die Wandst&rke des Deckelbleched ist in der Kegel re-' 
lativ klein gewfthlt. 

Nun hat es aich aber in der Praxis gezeigt, dafi das bekannte 
Grablicht, insbesondere hinsichtlich des Deckels, verbesse- 
mingsbedOrftig ist. Bei schlechten Wetterbedlngungen treten 
Starke Windstefie auf. Hierbei erlischt die Kerze in der be- 
kannten Anordnung innerhalb dee GehS-uses, was zu vermeiden 
ist, denn die Grabllchter sollen ja Dauerbrenner mit einer 
mSgllchst langen Brenndauer seln. Sie kOnnen andererseits 
nicht immer in windgeschiltzten Bcken udgl. so abgestellt 
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werden, daA eie Inmer hlnrelchend windseechtltzt wttr'en. 

Der NeUerung llegt die Aufgabe jsugruiide, die vorstehenden 
Nachteile vermeldan und eln drabllcht durch besondere 
Formgebung seines oberen BerelcheSi also des Deckels^ so 
auszubilden^ da& sogar bei starken Winds t Often optimal ein 
brlisohen der Kerze vermleden wlrd. 

Diese AUfgabe Wlrd neuerungsgemtifl dadurch gelost, dafS der 
Deckel zusatzlich mit einem au den Ublichen und bekannten 
tffinden erhoht angeordnetem Kopfteil vel?Sehen ist. Dieset* 
erhtiht angebrdnete Kopfteil weist die zue&tzllohen Perfora- 
tlonen auf • Hierdurch wird in vorteilhafter Weise elne ge- 
Bteuerte Luft- und Brenngasleitung durch den Deckelbereich 
geschaffen, bei dem ftuAere WindstOfie gedftmpft, aufgefangenj 
optimal verteilt und beruhigt aus dem Deckel abgeleitet 
warden. Die Lebensdauer des gesamten Grablichtes wird er- 
h5ht bzw. ein ErlSschen def Kerze Uberhaupt vermleden- 

Bei einer vortellhaften Raumform sind die Perforationen 
im Kopfteil ganz Oder Uberwiegend in der oberen Seit en- 
wand angeordnet, urn den Luftdurohzug zu optimieren und zu 
beruhigen. Die einzelnen Perforationen sind am Umfsmg 
vorteilhaft zueinander versetzt und konnen insbesondere 
als im Quersehnitt kreia^f lachenfSrmig ausgebildet sein. 
Aus Vorstehendem ergibt sich^ da£ ein vertlkaler Abstand 
dieser zusfitzlichen Perforation zu der bereits vorhande- 
nen aber niedriger angeordneten Perforation in der unteren 
Seitenwand des Deckels geschaffen wird. 

GenMA einer wesentlicben Ausgestaltung der Neuerung ist 
die Raumform des Deckels so vorgesehen^ dafi In der unteren 
Seitenwand vorges^ienen Perforationen die Form von etwa hori- 
zontal verlaufenden Schlitzen haben, deren zugeh5rige 
Schenkel ausgestellt sind* Sie sind vorteilhaft in der 
Form von nach auBen ausgswdlbten Blechteilen gehalten. 
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Hierbdi idt die Sohlitzbaidis so angeidetst, daA die Schlitz- 
6ff*nung tibel*wi6B6nd naoh unten Welst bssw. nach unten offen 
iat und der auagewtilbte schenkelartlge Bleohteil der Sel*- 
tenwand mindesteriG zUm Teil elne Art dChr&gen Daohes fttr 
die SchlitzOffnUng bildet. Hierduroh wird eine Dampfung 
und beruhigte Zufuhr des Vindfitofiea in das tnnere des Dek*^ 
keid bsw. dd(8 Qt^abiiehtgdhauddis w^itdt^ vdi?bedddt-«. Eltid 
berndt^kdhsWet't l&ngere Brenndauei* del" Kerz6 ^iM bdi didSdk' 
Ausgestaltung der Neuerung auoh dann erreicht, wenn der 
obere Kopfteil des fieckels nur mit wenigen Perforationen, 
event ue 11 ohne Perforatlonen, verwendet wird* Iretztere 
Ausgestaltung bringt also berelts allein eine wesentliche 
teohnlsche Bereloherung hinsichtlloh der Beruhigung dee 
Windstofies* 

Eine Ausftthrungsform der Neuerung ist in der Zelchnung dar- 
gestellt und wird im folgenden nSher erlfiutert: 

Fig. 1^ schematischj eine Draufsicht auf den Deckel 

Pig. 2, dchematiach^ eine Seitenansicht eines auf das 
Geh£luse des Qrabliohtes aufgesetzten Deokels 



Fig. 1 2eigt zun&ch&t die untere Stirnwand 10 des unterrai 
Beckelbereiches und die obere Stimwand 11 des Kopfteiles 
12. Vorzugsweise ist der Deckel einschlie£lich des Kopf- 
teiles ale ein einstUckiges aus Netallblechj insbesondere 
verzinktem Blech, ange:rertigte8 Bauteil. Die obere Seiten- 
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wand 13 des Kopfteiles 12 ist mit Perforatloneti l4 Verfl6- 
hen. Diese Bind am Umfang voraugeweise versetzt 2ueinand<&f 
und kOtmen kreisfamigen Quet-sohnitt aufweisen. Die Seiten- 
Wdnd 13 geht mit glattem^ gewSlbtem ttbergang in die Uhtere 
Stituwand 10 tibep. Die unfcere Seitenwand ist mit Ferfora^ 
tionen 15 » die am Umfang zueinander versetzt sein kttnnen, 
ve37sehen, insbeeondere in Form von Schlitzen, die elne 
horizontale Ausdehnung haben sollen. 

Pig. 2 kOnnen weitere Einzelhelten dee Kopfteiles und der 
in der unteren Seitenwand angeordneten Schlitzen entnomraen 
werden^ Daa Kopftell ist vorzugsweise haubenfSrmig bzw. 
zylindriBch ausgebildet. Obere Seitenwand 13 tind obere 
Stirnwand 11 kftnnen, brauchen aber nicht, etwa rechtwlnklig 
ineinander Uberzugehen. Die Perforationen l4 haben vor- 
zugsweise einen kleineren Durchraesser als die vertikal tie- 
fer gelegenen Perforationen bzw. Schlitze 15 in der unteren 
Seitenwand 16. Die Schlitze sind aus dem Material der unte- 
ren Seitenwand ausgeformte Bauteile und haben einen mit 
der Wand zusaramenhangenden ScblitzrUcken 15a, einen ausge- 
. gewttlbten Schenkel 15b (Seitenwand 15ib)und eine Sck^litzQfftiunfi: 15c. ALe 
wird durch den Schenkel 15b die Schlitzttf fnung 15c zum 
Teil abgeschiriiit, der Windsto£ beruhigt und geschwa.cht-ge- 
steuert in das Innere des Deckels weitergeleitet^ so daA 
elne vorteilhafte LuftstrOmung mit weniger Durchwirbelung 
im Bereich der Kerzenf lamme geschaffen wird, die vorteil- 
haft Uber die Perforationen 14 in der oberen Seitenwand 13 
nach au&en abziehen. 



In Pig. 5 ist eine andere Ausgestaltung der oberen Perfora- 
tionen 1ft in der oberen Seitenwand 13 des Kopfteiles 12 
als auch der Perforationen in der unteren Seitenwand l6 
dargestellt* 
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Die Neuerung ist axif die vopbeachriebene und gezeichnete 
Au8ftihrunE8form nicht beschrftnlct^ sondem ea sind, je nach 
Einzelfallp verschiedene vorteilhafte Variationen mOglich: 
Der Deckel braucht nicht aus J)fetallbleoh zvl beatehen^ son- 
dern aus einem sonst entsprechend hitzres ist ent em Veriest off » 
z. B, mit einer Keramikschicht Uberzogeneza Kunststoff . Der 
Deckel kann aus einem Folienmaterial ausgeformt sein, das 
uachtrftgllch oder von Anfang an^mindestens innenseitig, 
mit einer hitzebest£Lndigen Beschichtung bzw. einer Scbicht 
versehen ist. Entsprechende Verbundwerkstoffe als Robpro- 
dukte gibt es im Handel » Die zugehOrige Form der Neuerung 
ist durch die Vorachrift gegeben, da£ bei kleinster Ent- 
fernung der Kerzenf lamme, d, h. im anfSnglichen Brennzu- 
stand^ die Hitzeresistenz noch gegeben ist* Im Einzelfall 
ist es vorteilhaft, den Kopfteil 12 mit zugehOrigen Einzel- 
teilen 10» 13^ l4 und andererseits die Ubrigen Telle des 
Deckels » insbesondere 10, 15s als separate Bauteile 
einzusetzen, die auch aus unterschiedlichen Werkstoffen 
bestehen k5nnen. So kann daB Kopfteil 12 als ein hinsicht- 
lich der anderen Bauteile 10^ 15, l6 geformtes Steckteil 
sein, welches in eine Offnuag, angedeutet durch die Linie 
17> Fig. 2> einsteckbar ist derart, daft ein praktisch 
waaaerdichter AbschluE geschaffen ist, Zugeh5rige Steok- 
teile 18 J Fig. 2, kdnnen in Form eines DruckknopfeSy in 
Form von Moppen und Gegenvertiefungen^ Zungen und der- 
gleichen^ ausgebildet sein. 

Es llegt im Rahmen der Neuerung, die oberen Ferforationen 
14 und/oder die unteren Ferforationen oder Schlitze 15 in 
vertikaler Htthe^gruppenweise Jewells ftlr slch^ verse tzt 
anzuordnen. Durch solche Anordnung kann der Luftdurchzug 
zusfitzlich/Z. B. mehr hinsichtlioh einer bevorzugten Richt- 
ung gesteuert werden. Zugehttrli'r: versetzte Schlitze 15d 
b2W« 14a sind schematisch in Flgur 2 dargestellt. 

Es lldgt im Rahmen der Neuerung^ im Einzelfall die Ferfora- 
tionen im Kopfteil in Form von Sohliteen, die der Form 
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nach aimllch den Schlitzen 15 sind, auazuformen, Sie kttnnen 
vertikal odcr horizontal verlaufen und schenkBlartige Atia- 
wOlbungen und/oder elne nach unten gerlchtete Sctalitztfff- 
nung haben. 

Es wird nochmala darauf hingewiesen, daB es wesentlich ist, 
vgl, Pig. 2, dafi die Perforatiamii/j im Kopfteil 12 in 
mindestena einar, vorzugsweise horizontalenj Ehene liegenj 
wfihrend die andere Perforation Oder Sohlitze 15, 15a, 15b, 
15q in der Seitenvand 16 liegen^ in einer anderen Ebene; 
beide Ebenen haben einen vertikalen Abstand zueinander. 

Bel einer besonders vorteilhaften AusftLhrungBform gem^B 
Figur 3, wird der umlaufende Rand, insbesondere Ringrand 
20 der Seitenwand 16, mil: einem ebenfalls umlaufenden 
Ringsteg 21 versehen, der um ein vorbestismrtes Kafi Ober 
die Bcdengrundlinie des Randes 20 hochgezogen sein kann 
und dann mit einezn umlaufenden Sohenkel 25 sich abwMrts, 
d.h* in Riohtung zur Hiille 24 des GrablichteSi erstreckt. 
Dadurch wird eine umlaufende, insbesondere eine Ringnut 22, 
gebildet. In diese Nut 22 wird der obere Ringrand 23 der 
Httlle 24 eingeftlhrt, d.h, der Schenkel 25 und ein anderer 
Sohenkel des Ringsteges 21 umfassen den oberen 8tirn8eitige|i 
Rand 23 der H<ille 24. Im Vergleich zu Ausf Ohrungen^ bei 
denen der Rand des Deckels die Hiille 24 Ubergreift oder 
in die Htllle 24 eingeftihrt ist, wird der wesentliche Vor- 
teil erreicht, dafi die neue Raumform ein Binrasten des 
Deckels an der Hfille nicht nur sohnell, leicht und slcher 
gestattet, sondern insbesondere ein Verformen der relativ 
dUnnen, aus Kunststoff bestehen, Httlle beim Abbrennen ver- 
hinder t. 
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Hans Schtitz 



15. April 1986 ia/3T> 



Schutzansprache 

1. Deckel ftir Orablichter imd dergleichen aus hltzeresisten- 
teia Werkstoff, der elne umlaufende, mit Perforatlonen ver- 
Bdhene Seltenwand und eine stirnseitige AbschluBwand auf- 
weist^ dadurch gekennzeiehnet, dafi der Deokel (9) zusatz- 
lich mit einem zu dieaen WSnden (16, 10) abstehenden bzw. 
vertikal erhCht angeordnetem, in seiner Wand Perforatlo- 
nen aufweisendem Kopfteil (12) versehen. ist. 

2. Deckel nach Anepruch 1, dadurcb gekennzeichnet , daifi die 
zusS^tzlichen Perforationen (lU) in der Seitenwand (13) 
Kcpfteiles vl2) vorhanden Bind. 

3. Deckel nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch geksnnzeichnet, da£ 
die Liicher^ Schlitze odgl. der zus£ltzlichen Perforation 
seitlioh und/ Oder vertikal zueinander versetzt sind. 

4. Deckel nach einem der AnsprUche 1-3, dadurch gekennzeich- 
net, daft die zusfitzliche Perforation (l4) raindestenB tell- 
weise L5cher mit krelsfBrmigem Querschnitt aufweist. 

5- Deckel naoh einem der vorstehendem Ansprttohe^ daduz>ch ge- 

kennzeichnet> dafi daa Kopfteil (12) ein ndt dem Dbckel (9) oder einan 
Deckelteil (16) aus Metallblecb einatUokig hergeatellteB Bauteil ist. 

6. Deckel^ inebesondere nach einem der AnsprUche 1 5^ da- 
durch gekennzeichnetj daft er elne Perforation mit derarti- 
gen fichlitzfbrmigen Lfichem aufwelst^ deren SchlitzOffnung 
(15c) durch eine Seitenwand des Sohlitzes 

begt>enzt und/oder mindestenB tellwelse abgedeckt ist. 



7* Deckel naoh Anapruoh 6, dadurch gekennzelchnet , dafi die- 
se Seitenwand bzvr. Bautell des Schlltzea (15) eln aua- 
gewOlbtes Bautell (Igl)), insbeaondere eln l&igliohes 
Oder strelfenftomlges^ Bautell iat. 

6. Deckel nach einem der vorstehenden tosprtlche^ dadurch 
gekennzelchnet^ daB die Schlitze bzw. Ferforationen 
mlndestene tellweise eine horizontale L&ig8ac.h8e auf- 
welsen. 

9- Deckel nach eliiem der vorstehenden AnaprQche, dadurch | 
gekennzeichnet, daB aein separat auageblldetes Kopf^ j 
tell (12, 13, 1^) durch Steck-, Kupplunga- Oder 
Zungenelemente (16) kraft- und/oder formschlflsBlg mit 
der Deckel seitenwand (16) in Verbindung stehi&* 

10. Deckel flir Grablichter udgl« aus hltzeresistentem Werk- 
stoff, insbesondere nach einem der Anspriiche 1-9, 
dadurch gekennzelchnet^ daB er am bodenseitigen der 
Hiille (24) zugewandten unteren Rand (20) der Seitenwand | 
(16) fflit mindestens elnemr mindestens eine. Nut (22) | 
far den oberen Rand (23) der HOlle (24) aufweisendem 
Rastbauteil (21) vereehen let. 

11. Deckel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB aeir 
als Ringsteg (21) ausgeftthrtes Rastbauteil einstUckig 
mit dem Deckel (10) ausgebildet ifit« 
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